MAXCOM SPA VE

Olio combustibile f]

naxcom petroli sr!

A

Ir. 7151 P 1|
h{'w.?liwﬂ p. 1/1

Biospecial

uido 0,8 % zolfo contenente biodjesg]

Per uso industriale

Specifiche prodotto
Caratterlstiche Unita Analisj Garantite Metodo
misura tipiche
— —
Densits a 15° ¢ Kg/it 0.952 0.960 max ASTM D 1208
Viscosita a 50°C °E 4,8 35 min/max ASTM D 341
Punto Fiamma *C 80 65 min ASTM D 93
Punto Scorrimento °C -12 -8 mayx ASTM D 97
Zolfo totale % paso 0.63 0.8 max ASTM D 4204
< Acqua per distillazione % vol 0.15 1 max ASTMD 85
Opacita completa ¢ompleta
Colore diluito >8 ASTM D 1500
Potere Calorifico Inferiare Keallkg 9.580 9.500 min ASTM D 240
Ceneri % peso 0.02 0.1 max ASTM D 482
Distillazione: ASTM D 86
Evaporato & 250¢ % vol 9
Evaporato a 300 °C % val 18 80 max
Evaporato g 350 ‘C % vol 66 86 max
Residuo Carbonjose % peso 10 10 may ASTM D189
-Asfalteni % peso 4.8 5 max IP 143
Nichel+Vanadio ppm 22 50 max IP 288-188
Spot Test (compatibilita) 2 ASTM D 4740
H.F.T. % peso 0.07 0.10  max IP 375-5M8 2683
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